
Hoval UltraOil® (16 – 160)
Öl-Brennwerttechnik der 
neusten Generation.

Nur für Ökoheizöl
schwefelarm



Wärmekomfort heute und eine gesicherte Zukunft für  
unsere Kinder und Enkelkinder schliessen sich nicht 
aus. Wenn wir heute das richtige tun: begrenzte Res
sourcen durch den Einsatz modernster Technologien  
optimal nutzen und Emissionen auf ein Minimum 
reduzieren. 

Hoval bietet die System-Technologie dazu – komplett 
und aus einer Hand. Mit den optimal aufeinander abge-
stimmten System-Komponenten von Hoval realisieren 
Sie jede nur denkbare Heizungs- und Lüftungs-Lösung, 
basierend auf konventionellen Energieträgern, erneuer-
baren Energien oder kombiniert. Mit Hoval entscheiden 
Sie sich in jedem Fall für führende Technologie, maxi
male Umweltverträglichkeit und unerreichte Wirtschaft
lichkeit. 

Dafür stehen wir ein. 
Aus Verantwortung für Energie und Umwelt.



Wirtschaftlich und umweltschonend Heizen mit Öl.
Dank Brennwerttechnik und aluFer®-Technologie.

Legen Sie mit dem Hoval UltraOil® die Basis für jahrzehntelanges wirtschaftliches und  
umweltschonendes Heizen mit dem Energieträger Öl. Der Hoval UltraOil® ist in den zwei  
Modellvarianten UltraOil (16 – 80) und (110 – 160) erhältlich und wurde speziell für den  
Betrieb mit schwefelarmen Heizöl der neusten Generation entwickelt. Dank moderner  
Öl-Brennwerttechnologie und patentiertem aluFer® Wärmetauscher holt der Hoval UltraOil® 
das letzte Quäntchen Wärme aus jedem Tropfen Öl und glänzt gleichzeitig in Sachen  
Emissionen und Zuverlässigkeit. 

Hoval UltraOil® 
(16 – 80)
Wirtschaftliches, um-
weltschonendes Heizen  
mit Öl im Ein- und Mehr-
familienhaus.

Hoval UltraOil® 
(110 – 160)
Leistungsstärke,  
Kosten-Effizienz und 
dank einfacher Ein- 
bindung besonders  
im Sanierungsbereich 
erste Wahl.

Ultra effizient. Der patentierte aluFer® Wärmetauscher ist eine Hoval-
Exklusivität. Mit ihm lassen sich die heissen Abgase besonders effizient 
abkühlen. Durch den speziellen Aufbau des Wärmetauschers – Aluminium 
innen, Edelstahl aussen – wird die Wärmeübertragung an das Kessel-
wasser markant verbessert. Das spezielle Lamellensystem vergrössert 
die heizgasseitige Oberfläche um das 10-fache und sorgt für eine  
Vielzahl kleiner Turbulenzen, die den Wärmeübergang intensivieren.  
Resultat: ein Norm-Nutzungsgrad von über 104%.

Ultra umweltfreundlich. Die Hoval UltraOil® (16 – 80) und (110 – 160) 
setzen ganz auf Heizöl EL schwefelarm als Brennstoff. Mit nur 0.005 Ge-
wichtsprozenten entspricht der Schwefelgehalt dieses Heizöls demjenigen 
von Erdgas H. Die Schwefel-Emissionen sinken damit nahezu auf Null.  
Ein Ultra-Plus für die Umwelt – und für Sie als Besitzer. Denn durch die  
Reduktion des Schwefels gibt es weniger Ablagerungen im Feuerraum. 
Der Wirkungsgrad bleibt konstant hoch, der Wartungsaufwand sinkt. Nicht 
nur die geringen Schwefel-Emissionen, sondern auch die hervorragenden 
CO2-Werte sorgen beim UltraOil® für eine ausgezeichnete Umweltbilanz.

Ultra wirtschaftlich. Mit seiner Brennwerttechnologie erzielt der Hoval 
UltraOil® eine markant höhere Energieausbeute. Bei der Brennwerttech-
nik werden die Abgase und der darin enthaltene heisse Wasserdampf 
durch einen grossdimensionierten Wärmetauscher im Kessel abgekühlt. 
Die so gewonnene Wärme wird dem Heizungswasser zugeführt. Dadurch 
erreicht man eine zusätzliche Energieeinsparung von 10% im Vergleich 
zu einem modernen Niedertemperaturheizkessel.
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Hoval UltraOil® (16 – 80).

Heizungsvorlauf links und/oder rechts

2stufiger LowNOx – Ölbrenner

Heizungsregler TopTronic®T

Hochwirksame 
Wärmedämmung

Kondensatwanne

aluFer® – Wärmetauscher:
Garantiert eine maximale
Energieausnutzung

Hochtemperatur-Rücklauf 
links und/oder rechts

Konzentrischer Abgasanschluss für
raumluftunabhängigen Betrieb

Niedertemperatur-Rücklauf  
links und/oder rechts

Technische Daten

Hoval UltraOil® (16 – 80) (16)** (20)** (25)** (35)** (50) (80)

Nennwärmeleistung 1. Stufe/2. Stufe  

bei 40/30° C kW

12/16 14/20 16/25 22/35 30/50 61/80

Nennwärmeleistung 1. Stufe/2. Stufe  

bei 80/60° C kW

11/15 14/19 15/24 21/33 28/48 58/77

Transportgewicht (kg) 134 139 151 158 276 360

Kesselwirkungsgrad bei Teillast 30%*

(bezogen auf unteren/oberen Heizwert)

103,9/98,0 104,2/98,3 104,1/98,2 104,2/98,3 104,7/98,8 104,2/98,3

Höhe/Breite/Tiefe mm 520x781x1550 520x781x1550 520x781xx1690 520x781xx169 666x935x1705 820x1246x1951

*	 bei Rücklauf 27° C (nach EN 303)
**	 Abgebildete Konstruktion

� Änderungen vorbehalten




